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A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004r. poz. 2497),

w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Centralnym O$rodku Badawczo - Rozwojowym Techniki
Instalacyjnej INSTAL

stwierdza sie przydatno$é do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwa:

Wyroby izolacyjne TUBOLIT z pianki polietylenowej PE

produkowanego przez:
Armacell Poland Sp. z o.0.

55-300 Sroda Slgska, ul. Targowa 2

opisanego w niniejszej aprobacie w cze$ci B pkt 1. o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak
w czgséci B pkt 2. Migjsca produkcji wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza AT podano w czesci C pkt 5. aprobaty.
Aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyréb do stosowania w budownictwie w Polsce,
stanowi jedynie podstawe do wydania takich dokumentéw zgodnie z ustaleniami w czesci B pkt 5.1.1. niniejszej
aprobaty.

Niniejsza aprobata zawiera 13 stron i moze by¢ udostgpniana wylacznie w caloéci z zachowaniem ustalen
formalnych podanych w czgéci B pkt 5.2. Dopuszcza si¢ wykorzystanie reprodukcji strony pierwszej niniejszej
aprobaty w celach promocyjnych przez Dostawce wyrobu. Reprodukcja taka nie zastepuje kompletnej aprobaty.

Termin waznoSci
Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/2001-02-1095-01
wazna jest do dnia 15.01.2011 r.

Kierownik Jednostki Aprobujacej

WK

L ) myr i Tomasz
Miejsce i data wydania aprobaty
Warszawa, dnia 16.01.2006 r.
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B. OPIS

1. Przedmiot aprobaty

1.1. Ogélna charakterystyka techniczna

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa wyroby izolacyjne o nazwie TUBOLIT, w postaci cylindrycznych otulin
oraz mat, wykonane z migkkiej pianki z polietylenu (PE), przeznaczone do izolowania cieplnego przewoddw,
armatury i urzadzen w technice grzewczej i sanitarnej.

Otuliny izolacyjne maja cylindryczny ksztalt, oferowane sa w wykonaniu bez okladziny powierzchni (ptaszcza
ostonowego) - z naturalnym naskorkiem, z zamknigtymi komérkami lub w wykonaniu z oktadzinami powierzchni
z folii polietylenowej (PE). Srednice otulin odpowiadaja typowym srednicom rurociagéw stalowych, miedzianych
i ztworzyw sztucznych. Przedmiotem aprobaty sa otuliny izolacyjne w zakresie srednicy wewnetrznej 12-165 mm,
oferowane sa w odcinkach o dlugosci standardowej 2 m, 15 m i 20 m. Pianka otulin ma standardowo kolor szary
lub niebieski, dopuszczalne sg réwniez inne kolory.

Maty izolacyjne oferowane sa w wykonaniu bez okladziny powierzchni (plaszcza ostonowego) - z naturalnym
naskorkiem, z zamknietymi komoérkami lub w wykonaniu z jednostronna oktadzing powierzchni z folii
aluminiowej (Al). Maty izolacyjne maja ksztal prostopadloscianu, szeroko$é standardowa 1,5 m, dlugos¢ do 50 m,
oferowane sa w postaci zwinigtej w role. Pianka mat ma kolor szary.

Wyroby izolacyjne TUBOLIT produkowane sa z surowca - polietylenu PE i innych dodatkéw, na specjalnych
zautomatyzowanych liniach technologicznych, a proces produkcji opiera si¢ na metodzie bezposredniego
formowania wyrob6w w ekstruderze.

Pianka z polietylenu PE wyrob6w izolacyjnych TUBOLIT ma strukture zamknigto-komérkowa - drobnych
zamknigtych komoérek. Czynnikiem spieniajacym jest izobutan. Wyroby izolacyjne TUBOLIT sklasyfikowano
wedlug normy PN-B-02873:1996, jako nierozprzestrzeniajace ognia.

1.2. Podzial
Biorac pod uwage charakterystyczne cechy wykonania, wiasnosci techniczne oraz zakresy wymiarowe,
produkowane sa nastgpujace wyroby izolacyjne TUBOLIT:

1.2.1. Otuliny izolacyjne:

a) TUBOLIT DG: otuliny bez okladziny zewngtrznej powierzchni, powierzchnie z naturalnym naskérkiem — z
zamknig¢tymi komérkami, bez lub z rozcigciem/nacigciem wzdtuznym, standardowy kolor pianki szary.
Oferowana jest réwniez wersja z samoprzylepnym zamknigciem, oznaczenie DG-A,

- zakres §rednicy wewnetrznej otulin: 12 — 125 mm,

- grubo$é standardowa otulin: 4, 5, 6, 9, 13, 20, 25, 26, 27 i 30 mm,

- dlugo$¢ standardowa: 2 m.

b) TUBOLIT S: otuliny z oktadzing zewngtrznej powierzchni z folii polietylenowej (PE) standardowo koloru
niebieskiego i czerwonego (dopuszczalne sa rowniez inne kolory), z zamknigtymi komérkami, bez rozcigcia
wzdluznego, standardowy kolor pianki szary,

- zakres $rednicy wewnetrznej otulin: 12 — 48 mm,

- grubo$é standardowa otulin: 4, 6, 9, 13, 20, 25, 26 1 27 mm,

- dtugo$¢ standardowa: 2 m dla odcinkéw prostych i 10 lub 20 m dla otulin oferowanych w postaci zwinigtej w
zZwoj.

¢) TUBOLIT S plus: otuliny z oktadzing zewnetrznej powierzchni z folii polietylenowej (PE) standardowo
koloru niebieskiego i czerwonego (dopuszczalne sa réwniez inne kolory) oraz oktadzina wewngtrznej
powierzchni z folii polietylenowej (PE), z zamknietymi komérkami, bez rozcigcia wzdluznego, standardowy
kolor pianki szary,

- zakres $rednicy wewnetrznej otulin: 12 — 42 mm,

- grubo$¢ standardowa otulin: 4 mm,

- dlugoé¢ standardowa: 20 m lub 10 m, oferowane sa w postaci zwinigtej w zwéj.

d) TUBOLIT AR Fonoblok: otuliny bez oktadziny zewngtrznej powierzchni, powierzchnie z naturalnym
naskdrkiem — z zamknietymi komdérkami, bez rozcigcia wzdluznego, standardowy kolor pianki niebieski,
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- zakres érednicy wewnetrznej otulin: 64 — 165 mm,

- gruboé¢ standardowa otulin: 5 mm,

- dlugo$¢ standardowa: 15 m, oferowane sa w postaci zwinietej w zwdj.

€) TUBOLIT DHS: otuliny o mimo$rodowym przekroju, z okladzina zewnetrznej powierzchni z folii
polietylenowej (PE) koloru niebieskiego, z zamknietymi komérkami, bez rozciecia wzdluznego, standardowy
kolor pianki szary,

- zakres érednicy wewnetrznej otulin: 15 — 28 mm,

- grubo$é¢ standardowa otulin: 13, 25,26 i 27 mm,

- dlugos¢ standardowa: 2 m.

1.2.2. Maty izolacyjne

a) TUBOLIT 99/E-DG: powierzchnie bez oktadziny powierzchni - z naturalnym naskérkiem lub z jednostronna
okladzina powierzchni z folii aluminiowej (Al) , kolor pianki szary.

- grubosé¢: 1 do 30 mm,

- szerokos$é: 1,5 m,

- dlugo$é roli: 20 - 50 m.

b) TUBOLIT 99/E-DGA: z jednostronna okladzing powierzchni z folii aluminiowej (Al) , kolor pianki szary.
- grubos¢: 1 do 20 mm,

- szerokos¢: 1,5 m,

- dtugo$é roli: 20 - 50 m.

1.3 Oznaczanie wyrobéw izolacyjnych

1.3.1. Sposob oznaczania, przyklady oznaczania
a) Otuliny izolacyjne
Oznaczenie (identyfikacja) otulin izolacyjnych zawiera:
- nazw¢ wyrobu: otulina izolacyjna,
- nazwg otuliny (nazwe¢ handlowa) i typ otuliny: np.: Tubolit DG,
- wymiary otuliny — $rednica/grubo$¢ w milimetrach, np.: 28/9, jezeli srednica nominalna odnosi si¢ do rury to
poprzedzana jest oznaczeniem ,,DN”,
- wymiary otuliny moga by¢ uzupelnione o oznaczenie odpowiadajace jej odmianie, np. /E dla otulin Tubolit S w
zwojach lub /R dla otulin Tubolit AR Fonoblok.
Przykiad oznaczenia:
Otulina izolacyjna TUBOLIT, z pianki z polietylenu PE, nominalna $rednica wewnetrzna 28 mm, grubo$¢ 9 mm,
bez oktadziny powierzchni, w odcinkach o dtugosci 2 m:
otulina izolacyjna Tubolit DG 28/9.

b) Maty (ptyty) izolacyjne
Oznaczenie (identyfikacja) mat (plyt) izolacyjnych zawiera:

- nazw¢ wyrobu: mata (ptyta) izolacyjna,
- nazwe¢ maty (nazwe handlowa) i typ maty: np.: Tubolit DG,
- wymiar maty — grubos¢ maty w milimetrach, np.: 20,
- oznaczenie — tylko dla mat: 99,
wymiar maty moze by¢ uzupehiony o oznaczenie odpowiadajace jej odmianie, np. /E dla mat w rolach.
Przykiad oznaczenia:
Mata izolacyjna TUBOLIT, z pianki z polietylenu PE, o grubosci 20 mm, bez oktadziny powierzchni, zwinigta
w role:
mata izolacyjna Tubolit DG 20-99/E.

Oznaczenie otulin i mat (ptyt) izolacyjnych moze by¢ uzupemione o dodatkowe informacje.

1.4. Kod PKW i U: 26.32.16-10.2
Kod SWW: 1462-99
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2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Wyroby izolacyjne TUBOLIT, z migkkiej pianki z polietylenu PE, w postaci otulin i mat izolacyjnych
przeznaczone sa do izolowania cieplnego przewodéw (o przekrojach okragtych, kwadratowych i prostokatnych),
armatury oraz innych urzadzen instalacyjnych - instalacje: c.0., c.c.w., c.wu., zw., wentylacyjne i inne
technologiczne usytuowanych w budynkach i na zewnatrz budynkéw, transportujacych nosnik ciepta o wartosci
temperatury do max. + 102 °C. Szczegélowy zakres stosowania asortymentu wyrobéw izolacyjnych TUBOLIT
wedlug wytycznych i zalecen producenta, zawartych w kartach katalogowych i instrukcjach stosowania.

Przy stosowaniu przedmiotowych wyrobdw izolacyjnych do izolowania przewodéw prowadzonych na zewnatrz
budynkéw nalezy stosowaé dodatkowe ostony - plaszcze ostonowe powierzchni izolacji zabezpieczajace przed
wplywem warunkéw atmosferycznych, przed zniszczeniem mechanicznym, zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych i wytycznymi producenta wyrobow.

Przedmiotowe wyroby izolacyjne - otuliny, maty TUBOLIT montowane sa wedlug instrukcji montazu
opracowanych przez producenta tych wyrobow.

Do montazu wyrobé6w TUBOLIT stosowane sg, oferowane przez producenta rdézne materialy pomocnicze,
usprawniajace montaz - do doszczelniania i sklejania stykdw, polaczen i innych nietypowych fragmentéw
instalacji, jak:

- kleje, np. Armaflex 520,

- tasmy samoprzylepne, doszczelniajace, np. tasma samoprzylepna TUBOLIT o grubo$ci 3 mm, szerokos¢ - 50, 75
lub 100 mm, dhugosé - 15 m,

- oraz klipsy (spinki) i inne.

Izolacje TUBOLIT z pianki PE zostaly ocenione pozytywnie przez Pafistwowy Zaklad Higieny i uzyskaly Atest
Higieniczny - Nr HK/B/1972/05/2001, dopuszczajacy do stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty
pobyt ludzi, bez okre$lania dodatkowych warunkéw.

Wedhug deklaracji producenta wyroby izolacyjne TUBOLIT moga by¢ stosowane réwniez jako izolacja akustyczna
przewoddéw oraz jako ochrona mechaniczna przewodéw prowadzonych podtynkowo.

Przy stosowaniu przedmiotowych izolacji powinny byé spelnione nastgpujace warunki:

- Montaz wyrobdw izolacyjnych stosowanych w cieplownictwie i ogrzewnictwie powinien speliaé wymagania
PN-B-02421:2000. Izolacja powinna by¢ zamocowana na rurociaggu w sposéb odpowiedni, tj. zamocowanie
powinno trwale zapewnia¢ utrzymanie wlasnosci funkcjonalnych izolacji.

- Montaz przedmiotowych wyrob6w izolacyjnych powinien by¢ wykonywany $cisle wedtug firmowych instrukeji i
wytycznych producenta. Do montazu zaleca si¢ stosowaé elementy montazowe jak tasmy, kleje itp. firmowe -
oferowane przez producenta wyrobow.

- Gruboé¢ izolacji stosowanych w cieplownictwie i ogrzewnictwie nalezy dobiera¢ stosownie do temperatury
nosnika ciepta oraz miejsca usytuowania izolowanego rurociagu i oblicza¢ wg PN-B-02421:2000, PN-EN ISO
12241:2001.

- Dobér otulin w zaleznosci od temperatury nosnika ciepla oraz miejsca usytuowania izolowanych rurociagéw lub
urzadzen oraz innych wzglgdéw np. potrzeb estetycznych powinien precyzyjnie okre$la¢ projekt techniczny
izolacji;

- Otuliny izolacyjne powinny byé rozpowszechniane razem z firmowymi kartami technicznymi wyrob6éw oraz z
firmowa instrukcja montazu, opracowanymi przez producenta;

- Przy stosowaniu wyrob6éw izolacyjnych nalezy przestrzega¢ wymagan dotyczacych bezpieczenstwa
pozarowego, zawartych w Rozp.Min. Infrastruktury z dn.12.04.2002 w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02, poz.690; Nr 33/02 poz.270; Nr 109/04
poz.1156). Dziat VI rozdz.6. Wymagania przeciwpozarowe dla palenisk i instalacji).

3. Wlasciwosci uzytkowe, wlasnosci techniczne i ich sprawdzanie

3.1. Surowce, komponenty

3.1.1. Opis surowcéw

Surowcami do produkcji migkkiej pianki polietylenowej sa granulat-polietylen niskiej ggstosci PE-LD oraz dodatki
- izobutan (bez CFC i HCFC) jako czynnik spieniajacy, wypelniacze nieorganiczne oraz barwniki - pigmenty
koloru. Dostawcami surowcow sa f-my: PSN-Szwajcaria, Polimmeri Europa SRL-Wlochy, Basf GmbH-Niemcy.
Producent wyrob6w izolacyjnych TUBOLIT (otulin, mat) dysponuje kompletna dokumentacja technologiczna
ustalajaca rodzaje surowcow, procesy produkcji pianki i wyrobéw izolacyjnych oraz gospodarke odpadami.
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3.1.2. Wymagania formalne

Kazda dostawa surowcow zastosowanych do produkcji wyrobdw izolacyjmych TUBOLIT musi by¢
identyfikowalna poprzez etykiete (wywieszke) na opakowaniu lub inny dokument bezposrednio zwigzany z
opakowaniem zbiorczym. Etykieta, wywieszka lub dokument dostawy powinny zawiera¢ co najmniej nastgpujace
informacje:

- nazwg i znak producenta;

- nazw¢ i typ surowca — granulatu;

- numer partii lub dat¢ produkcji;

- ilo$¢ w danym opakowaniu;

- znak kontroli jakosci producenta lub potwierdzenie kontroli jakosci.

Do kazdej dostawy surowcow wymagane jest dotaczenie $wiadectwa kontroli jakosci lub innego réwnowaznego
dokumentu. Swiadectwo kontroli jakosci powinno zawieraé wszystkie wyzej wymienione informacje, a ponadto
wyniki badai wiasnosci technicznych surowca.

Producent izolacji ma obowiazek przechowywaé §wiadectwa kontroli jako$ci surowcéw w swoim archiwum.

3.1.3. Badanie surowca u producenta wyrobéw izolacyjnych

Badanie partii surowca polega na sprawdzeniu:

- dokumentow identyfikujacych dostawe,

- $wiadectw jakosciowych surowca,

- stanu dostawy (opakowania) oraz na ocenie organoleptycznej (wygladu) surowca.

W wypadku watpliwosci, partia surowca nie moze byé dopuszczona do produkcji. Wymagane jest pelne
wyjasnienie i potwierdzenie ustalonych wlasnosci surowca przez dostawce. Cata dokumentacja postepowania
wyjasniajacego musi by¢ przechowywana w archiwum producenta wyrob6w izolacyjnych. Zasady postepowania w
przypadkach spornych podlegaja odrgbnym uzgodnieniom pomigdzy producentami surowca i producentem
wyrobdw izolacyjnych.

3.2. Wyréb
3.2.1. Zestawienie wlasciwosci uzytkowych i wlasnos$ci technicznych wyrobéw
izolacyjnych TUBOLIT ich sprawdzanie - tablica 1

Tablica 1
Wlasnosci techniczne i . .
Lp wiasciwosci uzytkowe Wymagania wg Metoda badania wg
1 Wyglad zewngtrzny (wykonanie,
struktura pianki, barwa pianki) p-3.2.2.1 p-3.22
2 Wymiary - p3.222 p3222
3 Znakowanie p3.2.23 p-3.2.23
Wspolczynnik przewodn. cieplnej
4 ). Warto$é deklarowana ” p.3.2.24 p.3.224
Odpornos$¢ na temperaturg
3 (Obciazenie ciagle) p-3.2.2:5 p-3.22
PN-EN 13470:2003; PN-92/C-
6 Gesto$é pozorna 20 - 50 kg/m * 89046, PN-EN 1602:1999;
EN ISO 845
7 Klasyfikacja ogniowa Nierozprzestrzeniajace ognia PN-B-02873:1996
8 Wymagania higieniczne ? p-3.22.6 p.32.2.6
Objasnienia:

- Y - Do obliczen cieplnych nalezy przyjmowa¢ warto$¢ obliczeniowa wspétczynnika przewodnosci cieplnej
A oo, rOwna deklarowanej przez producenta, okre§lang zgodnie z PN-ISO 10456:1999 lub EN ISO 13787:2003
-2 - Dotyczy wyrobow, dla ktérych producent deklaruje przeznaczenie do stosowania w pomieszczeniach
przeznaczonych na staty pobyt ludzi
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3.2.2. Opis wymagan i metod badan

3.2.2.1. Wyglad zewnetrzny

a) Otuliny izolacyjne TUBOLIT powinny mie¢ cylindryczny ksztalt, nie moga by¢ zwichrowane, grubos¢ otuliny,
mierzona w kazdym miejscu, powinna byé jednakowa. Plaszczyzny poprzeczne otulin powinny by¢ rowne bez
ubytkéw i réwno ucigte. Nacigcie lub rozcigcie powinno by¢ proste, réwne i centryczne.

Powierzchnia otulin powinna by¢ ciagla, bez dziur, wglebiefi, zalaman itd., powinna mie¢ naturalny
(technologiczny) naskdrek, z zamknigtymi porami. Pianka otulin powinna mie¢ jednolita, porowata strukture -
drobnych zamknietych komoérek oraz jednolity kolor - szary lub niebieski. Otuliny w wykonaniu z okladzing
powierzchni powinny mie¢ okladzing wykonana z materialéw jak w p.1.1. nin. aprobaty. Okladzina powierzchni
powinna by¢ ciagla, gladka, bez jakichkolwiek uszkodzen i doktadnie zespolona z pianka polietylenowa otulin na
calej ich powierzchni.

b) Maty izolacyjne TUBOLIT powinny mieé¢ réwna grubo$é, powierzchnie ich powinny by¢ ptaskie bez wglebien i
jakichkolwiek nieréwnosci, krawedzie mat powinny by¢ prostopadle, réwno ucigte, bez ubytkéw. Powierzchnie
mat powinny by¢ gladkie, z naturalnym naskérkiem o zamknietych komdrkach. Struktura pianki mat powinna by¢
jednorodna, o zamknigtych komérkach. Kolor pianki mat powinien by¢ jednolity - szary.

Okladzina powierzchni mat powinna by¢ ciagla, gladka, bez jakichkolwiek uszkodzen i dokladnie zespolona z
pianka polietylenowa mat na calej ich powierzchni.

Wyglad zewngtrzny wyrobow izolacyjnych nalezy sprawdzaé poprzez ogledziny okiem nieuzbrojonym, mozna
zastosowaé réwniez proste przyrzady optyczne oraz metody wg PN-EN 824:1998, PN-EN 825:1998, PN-EN
13467:2003.

3.2.2.2. Wymiary
a) Wymiary i dopuszczalne odchyiki wymiaréw otulin izolacyjnych TUBOLIT - jak w tablicach 2 i 3

Tablica 2
Wymiary standardowe otulin izolacyjnych TUBOLIT AR
Nominalna $rednica rury [mm] Minimalna $rednica wewnetrzna Grubo$¢ otuliny [mm]
[mm]
50 64
70 84
90 99 5
100 120
125 137
150 165

Dlugos¢ standardowa: 15 m

Dopuszczalne odchytki wymiarow:

- dlugosci: + 2%

grubosci: + 0,5 mm

- Dopuszcza sig stosowanie réwniez innych, niestandardowych wymiarow.
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Tablica 3
Wymiary standardowe otulin izolacyjnych TUBOLIT
. Nopnnalna . R.zeczyw15ta Otuliny Otuliny Otuliny Otuliny
Srednica wewn. | Srednica Wewnetrzna | . ki nG Tubolit S Tubolit S plus | Tubolit DHS
[mm] [mm]
(kod $rednicy) Min Max Grubo$¢ otuliny [mm]
12 13 14,5 59,13 4,6 -
15 16 17,5
18 19 22
20 21 23 5,9,13,20 13,25 (26/27)
22 23 261 95026027),
25 26 28 30 ’ 4
28 29 31 4,6,9, 13, 20,
32 33 35 25 (26/27)
35 36 39
38 39 42
40 41 43,5
42 43,5 46
48 49,5 52,5
50 51,5 54,5
54 55 58,5 19,13,20,25,
57 58 61,5 30 -
60 61,5 65
64 65 68,5
70 71 74,5 - )
76 77 81,5
89 90,5 95
110 111,5 116
114 116 121 13,20, 25, 30
125 127 132
Dlugo$¢ standardowa [m]: 2 2,10i20 1020 2
Dopuszczalne odchytki wymiaréw:
- dlugodci: £ 2%
grubosci: dlas5iémm [dla9mm |[dla13 mm dla 20 mm dla 25, 26,27 mm |dla 30 mm
+0,5 mm +1,0mm [+ 1,0mm + 1,0 mm +1,5mm + 1,5 mm
Dopuszcza si¢ stosowanie rowniez innych, niestandardowych wymiaréw.,
b) Wymiary i dopuszczalne odchylki wymiaréw mat izolacyjnych TUBOLIT - jak w tablicy 4.
Tablica 4
Wymiary mat izolacyjnych TUBOLIT
Maty TUBOLIT 99/E-DG | Maty TUBOLIT 99/E-DGA Dhugosé roli [m]
Grubosé maty [mm]
6 6 50
10, 16 10, 16 30
20
25 20 20
30

Szeroko¢¢ mat: 1500 mm;
Dopuszczalne odchytki wymiaréw:
- grubosci: dla 6 mm * 0,5 mm, dla 10 mm % 1,0 mm, dla 16 mm * 1,0 mm, dla 20 mm * 1,5 mm,
dla 30 mm + 1,5 mm;

- dhugodci, szerokosci : £ 2 %;
- Dopuszcza sie réwniez stosowanie innych niestandardowych wymiaréw.

Wymiary nalezy sprawdzaé przyrzadami warsztatowymi zapewniajacymi pomiary z wymagana dokladnoscig —
mozna zastosowaé metody wg PN-EN 822:1998, PN-EN 823:1998, PN-EN 13467:2003.
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3.2.2.3. Znakowanie wyrobdw izolacyjnych

a) otuliny izolacyjne TUBOLIT

Kazda otulina izolacyjna ma trwate oznakowanie, napisy w kolorze czarnym, wykonane metoda nadruku. Dla
otulin w odcinkach o dilugosci 2 m dopuszcza si¢ nadruk niepelny na koficach otuliny wynikajacy z technologii
produkcji — ciecia na odcinki 2-metrowe po wykonaniu nadruku. Ilo$¢ takich otulin w jednostkowym
opakowaniu nie powinna przekraczaé¢ 20%.

Oznakowanie otulin izolacyjnych jest nastepujace:

- nazwa wyrobu i typu otuliny, np.: TUBOLIT DG

- wymiary otuliny — nominalna §rednica wewnetrzna i grubo$¢, np.: 28/5

- data produkcji:  a) za pomoca kodu, np.: B129 .
b) za pomoca daty — dzief.miesiac.rok, np.: 28.10.05

Oproécz powyzszego oznakowania dopuszcza si¢ oznakowanie uzupetniajace, np. podanie klasy palnosci.
Przyklad oznakowania:
TUBOLIT DG=28/5=B129
lub TUBOLIT DG=28/5=28.10.05
b) Maty izolacyjne TUBOLIT
Maty izolacyjne oznakowane sa poprzez naklejenie na opakowaniu maty biatej papierowej etykiety, z napisem
zawierajacym m.in.:

- nazwa wyrobu - maty TUBOLIT
- grubo$¢ maty, np. 06
- oznaczenie rodzaju wykonania, np. 99/E-DG
- data produkcji (za pomoca kodu) B029
Przyktad oznakowania:

TUBOLIT =06 =99/E-DG=B029
Zaleca sig, aby producent oznaczyt réwniez numer niniejszej Aprobaty Technicznej.

3.2.2.4. Wspoélczynnik przewodnosci cieplnej A

Wspoétezynnik przewodnoscei cieplnej A otulin izolacyjnych TUBOLIT powinien mie¢ warto$¢ nie wieksza

niz 0,038 W/mK w t ;, 10°C. Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej A mat izolacyjnych TUBOLIT powinien
mie¢ warto$¢ nie wieksza niz 0,040 W/mK wt, 10°C.

Badanie wspétczynnika przewodnos$ci cieplnej otulin izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN ISO
8497:1999, dopuszcza si¢ wykonanie badania wg DIN 52613" . Badanie wspolczynnika przewodnodci cieplnej
otulin izolacyjnych wykonuje si¢ na prébkach otulin TUBOLIT DG i TUBOLIT S. Przewodno$¢ cieplna dla
pozostatych otulin przyjmowana jest na podstawie badan otulin TUBOLIT S wyprodukowanych z tych samych
SUrowcow.

Badanie wspéfczynnika przewodnos$ci cieplnej mat nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN ISO 8497:1999, PN ISO
8301:1998, PN-ISO 8302:1999, PN-EN 12667:2002, PN-EN 12939:2002.

3.2.2.5. Odpornos¢ na temperature
Badanie odpornosci izolacji TUBOLIT na obciazenie temperatura wykonywane jest wedlug procedury producenta
(w ramach badar typu) - nazwa procedury: - Max. Service Temperatur * . Badanie odpornosci na temperature
przeprowadza si¢ poprzez badanie otulin izolacyjnych TUBOLIT.
Odpornos¢ na temperaturg otulin izolacyjnych TUBOLIT sprawdza si¢ przez badanie stabilno$ci wymiaréw
liniowych, stabilnosci ksztattu, stabilnosci ogdlnego wygladu oraz stabilnosci struktury pianki, po obciazeniu
probek izolacji temperatura.
Prébki otulin poddawane sa wygrzewaniu w temperaturze o wartosci 102 °C, przez okres 72 h. Badanie
stabilno$ci wymiaréw obejmuje ustalenie zmian wymiaréw liniowych poprzecznych - grubosci otulin. Po
wygrzanin prébek otulin, otuliny powinny zachowa¢ pierwotny ksztalt, nie moga wykazywa¢ zadnych deformacji.,
powinny zachowaé pierwotne ogélne cechy - wyglad, ksztalt, elastycznoéé itp., a pianka ogélnie pierwotna
strukture.
Badania zmian wymiaréw liniowych mozna przeprowadzi¢ wg ISO 2796, EN 1605:1997 i PN-92/C-89083.
) - W sytuacji wykonywania badar wg normy DIN, producent zobowiazany jest mie¢ i udostepnié
jednostkom certyfikujacym, autoryzowane tlumaczenie tej normy na jezyk polski.
" - Producent zobowiazany jest mie¢ i udostepnic¢ jednostkom certyfikujacym, autoryzowane
thumaczenie tej procedury na jezyk polski.
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3.2.2.6. Wymagania higieniczne

Otuliny, maty izolacyjne TUBOLIT oraz materialy pomocnicze - kleje i in. powinny mie¢ Atest Higieniczny
Panstwowego Zakladu Higieny lub Instytutu Medycyny Morskiej i Tropikalnej wydany dla okreslonej receptury i
technologii produkcji, okre$lajacy zakres stosowania wyrob6éw w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt
ludzi.

Sprawdzenie wymagari higienicznych przeprowadza si¢ przez kontrol¢ w/w dokumentéw.

3.2.3. Program badan

3.2.3.1. Rodzaje badan

a) Badania typu (TT)

Badania typu nalezy przeprowadzi¢ co najmniej raz na trzy lata i kazdorazowo przy wprowadzeniu zmian
materiatowych i technologicznych majacych wplyw na jako$¢ techniczna wyrob6éw oraz dla celéw rozjemczych.
Zakres badan typu podano w p.3.2.1. tablica 1 niniejszej aprobaty technicznej.

W odniesieniu do wymagan wg tablicy 1 Ip. 7 i 8 - tj. klasyfikacja ogniowa oraz wymagania higieniczne, uznaje
si¢ okres waznosci badan okreslony przez jednostki badajace te wlasnosci.

Dla kazdego wymagania, badaniom nalezy poddaé po jednej prébce mat/otulin izolacyjnych TUBOLIT - kazdego
typu, chyba ze metoda badania danego wymagania wymaga wigkszej liczby mat/otulin izolacyjnych.

Wymagania wg tablicy 1 Ip. 1, 2 i 3, tj. wyglad zewngtrzny, wymiary oraz znakowanie nalezy bada¢ dla kazdego
typu i wymiaru mat izolacyjnych oraz kazdego typu i wymiaru otulin izolacyjnych TUBOLIT.

b) Badania odbiorcze

Badania odbiorcze, wykonywane w biezacej produkcji nalezy przeprowadza¢ dla kazdej partii otulin i mat
izolacyjnych TUBOLIT wyprodukowanych wedlug tej samej technologii. Program badan odbiorczych podano

w tablicy 5. W sklad partii wchodzg otuliny lub maty wyprodukowane z tego samego rodzaju surowca -
polietylenu PE-LD. Liczno$¢ partii wedlug programu badan producenta.

Tablica 5
Lp |Badana wla§ciwosc¢ X:/gymagama Minimalna czgstotliwo$¢ pobierania prébek | Liczba probek
Kontrola dokumentéw dostawy kazdej partii surowcéw,
S komponentéw.
urowce, L L (N
1 K p.3.1 Minimum raz dziennie kontrola nastaw maszyn (ekstruderéw) i
omponenty

parametrow produkcji na kazdej linii produkcyjnej i
kazdorazowo przy zmianie wymiardw.

100% - badania ogolne, rozpoczgcie partii i 1
zmiana receptury — badania doktadne
Dhugosé, grubos¢ i érednica wewngtrzna: co

2 | Wyglad zewnetrzny |p.3.2.2.1

3 | Wymiary p.3.22.2 120 minut, minimum 2 razy dla kazdej 1
partii

4 | Oznakowanie p-3.2.23 Minimum 2 razy dla kazdej partii 1

5 | Gesto$é pozorna tablica 1,lp 6 | Minimum 2 razy dla kazdej partii 1

Badania odbiorcze moga by¢ wykonywane wg innego przyjetego i udokumentowanego przez producenta
rogramu badan odbiorczych.

3.2.3.2. Pobieranie probek i kontrola jakosci

Sposéb pobierania prébek do badan wlasnosci technicznych i wlasciwosci uzytkowych (tablica 1), bezposrednio z
linii produkcyjnej, w sposéb losowy wg PN-83/N-03010 lub wg programu badan producenta. Probki do badan
nalezy przygotowywaé zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych i procedur badawczych, w odniesieniu do
wiasnosci wg tabl.1 1p.8 - wymagania higieniczne - wg wymagan jednostki badajacej t¢ wlasciwosé.

Kontrola jakosci wyrobéw wedhug programu badan producenta.

3.2.3.3. Ocena wynikow badan
Badany wyréb izolacyjny nalezy uznaé¢ za dobry jezeli przejdzie z wynikiem pozytywnym wszystkie badania
wymienione w p. 3.2.1. Ocena partii wyrob6w wedlug programu badan producenta.
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3.3. Zakladowa kontrola produkeji
a) Kontrola surowcéw i materiatléw (p.3.1)
b) Kontrola odbiorcza wyrobu (p.3.2.3)

3.4 System oceny zgodnosci

Producent powinien dokona¢ oceny zgodnosci wyrobu budowlanego z aprobata techniczna (system oceny
zgodnosci 4), na podstawie:

- wstepnego badania typu przeprowadzonego w laboratorium producenta lub w laboratorium zewnetrznym
(niezaleznym od producenta),

- zaktadowej kontroli produkcji.

Producent, ktéry dokonat oceny zgodno$ci i wydat na swoja wylaczna odpowiedzialno$¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z dokumentem odniesienia (aprobata techniczna), powinien oznakowa¢ wyr6b znakiem

budowlanym B.

4. Pakowanie, przechowywanie, transport

Otuliny izolacyjne TUBOLIT pakowane sa standardowo w pudia tekturowe - kartony (wymiary 38x44x207 cm
lub 52x52x105 cm) lub w worki z folii z tworzyw sztucznych Pakowanie odbywa si¢ pétautomatycznie przez
maszyn¢ pakujaca oraz rgcznie.

Maty izolacyjne Tubolit zwijane sa w role i opakowywane folia z tworzywa sztucznego.

Na opakowaniach umieszczona jest etykieta - naklejona na kartonie lub na worku z folii, zawierajaca m.in.
nastgpujace informacje: nazwe produktu, symbol produktu, nazwe producenta, wymiary - otulin lub mat i
zawarto$¢ otulin w opakowaniu.

Zapakowane wyroby izolacyjne TUBOLIT skiadowane sa na paletach i przechowywane w czystych, suchych i
przewietrzanych magazynach, wysoko$¢ skladowania w poziomie - do 3 m.

W czasie transportu, wyroby izolacyjne TUBOLIT powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym i zawilgoceniem. Nalezy przewozi¢ je krytymi $rodkami transportu. Nalezy chroni¢ je przed
zawilgoceniem na kazdym etapie - poczynajac od skladowania az do zainstalowania.

5. Ustalenia formalno - prawne
5.1. Warunki dostawy

5.1.1. Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym do stosowania w budownictwie i obrotu
towarowego na terenie RP.

Aprobata jest dokumentem odniesienia ustalajacym zestaw wymagan dla wyrobu, ktérego dotyczy.

Wyréb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL, moze by¢ wprowadzony do
obrotu towarowego oraz uzyty przy wykonywaniu robdét budowlanych rozumianych zgodnie z Art. 3 Ustawy
Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016 z 2003 r. ze zmianami Dz.U.Nr 93 z 2004 r. poz. 888), jesli dla
przedmiotowego wyrobu dokonano oceny zgodnosci z niniejsza Aprobata Techniczna, wystawiono deklaracje
zgodnosci i oznakowano wyr6b zgodnie z warunkami zawartymi w Art. 5, ust. 1, pkt 3 oraz Art. 8, ust. 11 Art. 2,
pkt 6 Ustawy o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr 92, poz. 881 z 2004 r.).

5.1.2. Wyréb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten obowiazuje
Dostawcg (Dostawc6ow) na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy konicowego.

5.1.3. Za jako$¢ wyrobu budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, odpowiada Dostawca.

5.1.4. Gwarancji na wyréb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, zobowiazany jest udzieli¢
Dostawca na podstawie odrgbnych przepisow.

5.2. Korzystanie z Aprobaty Technicznej

5.2.1. Producent lub upowazniony dostawca wyrobu, na ktéry wydano Aprobate Techniczna COBRTI INSTAL,
jest obowiazany powolywaé sie na jej udzielenie w treéci dokumentéw zwiazanych z wprowadzeniem do obrotu
i stosowaniem przedmiotu Aprobaty podajac kazdorazowo numer i termin waznosci Aprobaty Technicznej. Tekst
irysunki w katalogach, folderach i innych materialach dotyczacych wyrobu nie moga by¢ sprzeczne z niniejsza
Aprobata Techniczna.
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5.2.2. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL nie zastgpuje pozwolen wladz budowlanych niezbednych do
prowadzenia robdt budowlanych.

Na zadanie wladz budowlanych, odbiorcy wyrobéw lub innych zainteresowanych Aprobatg t¢ nalezy przedstawié
w postaci uwierzytelnionej kopii lub egzemplarza wydawnictwa COBRTI INSTAL.

5.2.3. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL moze by¢ przedstawiona zainteresowanym wylacznie w calosci.
Dopuszcza si¢ wykorzystanie reprodukcji strony pierwszej niniejszej Aprobaty przez Dostawcg wyrobu w celach
promocyjnych. Reprodukcja taka nie zastepuje kompletnej Aprobaty.

5.2.4. COBRTI INSTAL wydaje i rozpowszechnia Aprobat¢ Techniczna. Rozpowszechnianie Aprobaty
Technicznej przez Producenta moze nastapi¢ tylko po uzyskaniu zgody COBRTI INSTAL z zastrzezeniem tresci
p.5.2.3. v

5.3. Ochrona praw wylacznych

Niniejsza Aprobata Techniczna nie narusza ewentualnych uprawnieni oséb trzecich wynikajacych z przepiséw
Ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo wlasnoéci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117 z 2003 r. ze zmianami
Dz. U. Nr 33, poz. 286 z2004r.).

Zabezpieczenie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw Producenta i Dystrybutoréw korzystajacych z rozwiazania
technicznego uprzedmiotowionego w wyrobie bedacym przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej COBRTI
INSTAL.

5.4. Zmiany i uzupelnienia Aprobaty Technicznej

5.4.1. Wymagania Aprobaty Technicznej moga by¢ zmienione przez jednostke, ktéra ja wydala, na wniosek
producenta wyrobu zamierzajacego dokona¢ zmian materialowych, konstrukcyjnych, technologicznych, mogacych
mie¢ istotny wplyw na wilasciwosci uzytkowe wyrobu lub rozszerzenia zakresu stosowania.

Zmiana wymagan Aprobaty Technicznej nastgpuje w trybie zmiany aprobaty, po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie.

5.4.2. Waznos¢ Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL podana w punkcie A aprobaty moze by¢ przedluzona,
bez przeprowadzania ponownej procedury aprobacyjnej jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi
w tej sprawie do COBRTI INSTAL z odpowiednim wnioskiem nie p6zZniej niz 3 miesiace przed uplywem
terminu waznosci tego dokumentu.

5.5. Uchylenie Aprobaty Technicznej

5.5.1. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez jednostke aprobujaca, ktora ja wydala, w przypadku zmian
w odrebnych przepisach, obowiazujacych Polskich Normach, normach i przepisach ustanowionych przez
organizacje migdzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych uméw, istotnych zmian w podstawach naukowych
stanie wiedzy praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu.
5.5.2. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez COBRTI INSTAL z inicjatywy wiasnej lub na wniosek
Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udziatem
Whioskodawcy i uzyskaniu opinii Komisji Aprobat Technicznych COBRTI INSTAL.

C. INFORMACJE DODATKOWE

1. Informacja o Aprobacie Technicznej
Niniejsza aprobata techniczna uniewaznia i zastgpuje aprobate techniczng nr AT/2001-02-1095
z dn. 01.06.2001 r.
W aprobacie technicznej wprowadzono nastgpujace zmiany:
- uaktualniono asortyment otulin izolacyjnych TUBOLIT;
- podano aktualne normy i dokumenty przywotane w Aprobacie Technicznej;
- podano system oceny zgodnosci;
- podano aktualne rozporzadzenie Ministra Infrastruktury;
- oraz przediuzono termin waznoéci
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2. Informacje o warunkach stosowania wyrobéw w budownictwie

- Wyroby - otuliny/maty izolacyjne TUBOLIT nalezy stosowaé zgodnie z wytycznymi do projektowania i
montazu, opracowanymi przez producenta wyrobow z uwzglednieniem tresci podanej w czg¢$ci B pkt 2.
niniejszej aprobaty techniczne;j.

- Wyr6b objety niniejsza aprobata techniczna powinien by¢ oznaczony znakiem budowlanym B, zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.Nr 198 z
2004r. poz. 2041). Wyréb powinien by¢ dopuszczony do obrotu i stosowania wraz z instrukcja montazu,
obstugi i eksploatacji w jezyku polskim.

3. Normy i dokumenty zwigzane

- PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieplownictwo. Izolacja cieplna rurociagéw armatury i urzadzen. Wymagania
i badania

- PN-B-02873:1996 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia po
instalacjach rurowych i przewodach wentylacyjnych

- PN-92/C-89046 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie gestosci pozornej sztywnych tworzyw porowatych

- PN-92/C-89083 Tworzywa sztuczne porowate. Badanie stabilno§ci wymiaréw (idt.ISO 2796)

- PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki

- PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie diugosci i szerokosci

- PN-EN 823:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okres$lanie grubosci

- PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreélanie ptaskosci

- PN-EN 825:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokatno$ci

- PN-EN 1602+AC:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej

- PN-EN 12667:2002 Wlasciwosci cieplne materialéw i wyroboéw budowlanych - Okre$lanie oporu cieplnego
metodami ostonigtej ptyty grzejnej i czujnika strumienia cieplnego - Wyroby o duzym i $rednim oporze
cieplnym

- PN-EN 12939:2002 Wiasciwosci cieplne materialow i wyrobéw budowlanych - Okreslanie oporu cieplnego
metodami oslonietej plyty grzejnej i czujnika strumienia cieplnego - Grube wyroby o duzym i $rednim
oporze cieplnym

- PN-EN 13467:23003 Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budowli i instalacji przemystowych. Okreslanie
wymiaréw, prostokatnosci i liniowosci otulin

- PN-EN 13470:2003 Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budowli i instalacji przemystowych. Okreslanie
gestosci pozornej otulin

- PN-EN ISO 845:2000 Tworzywa komdrkowe i gumy - Oznaczanie gestosci pozornej

- PN-EN-ISO 8497:1999 Izolacja cieplna - Okreslanie wlasciwosci w zakresie przeptywu ciepta w stanie ustalonym
przez izolacje cieplne przewodéw rurowych

- PN-EN ISO 12241:2001 Izolacja cieplna wyposazenia budynkow i instalacji przemystowych. Zasady
obliczania

- PN-EN ISO 13787:2005 Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalacji przemystowych.
Okreélanie deklarowanego wspoétczynnika przenikania ciepta

- PN-ISO 8301:99 Izolacja cieplna. Okre$lanie cieplnej wytrzymatosci stanu ustalonego i odno$ne cechy. Aparat
do mierzenia strumienia ciepta

- PN-ISO 8302:99 Izolacja cieplna. Okreslanie cieplnej wytrzymatosci stanu ustalonego i odnosne cechy. Aparat
z zabezpieczong plyta goraca

- PN-ISO 10456:1999 Izolacja cieplna. Materialy i wyroby budowlane. Okreélanie deklarowanych i projektowych
wartosci cieplnych oporu cieplnego i zwiazanych z nim wiasno$ci w stanie ustalonym

- EN 1605:1997 Thermal insulating products for biulding applications - Determination of deformation under
specified compressive load and temperature conditions (Badanie odksztalceni przy diugotrwalym

obciazeniu temperatura)

- DIN 52613 Wirmesschutztechnische Priifungen: Bestimung der Wirmeleitfahigkeit nach dem Rohrverfahren
(Badanie wspotczynnika przewodnosci cieplnej na aparacie rurowym)

- Procedura wiasna producenta - Procedura badania maksymalnej dopuszczalnej temperatury pracy izolacji
TUBOLIT, pt.”Max. Service Temperatur”

- Program badan odbiorczych producenta - ,,Informacje o biezacej kontroli produkcji izolacji TUBOLIT ze
spienionego polietylenu” (wraz z instrukcjami szczegétowymyi), Zal. nr 2
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- Techniczne karty katalogowe wyrobéw izolacyjnych: TUBOLIT

- Instrukcje montazu izolacji TUBOLIT

- Ocena Higieniczna wyrobdw izolacyjnych TUBOLIT, wydana przez PZH w Warszawie, nr K/W/0377/01/2000,
nr HK/B/1972/05/2001

4. Dokumenty wykorzystywane w post¢gpowaniu aprobacyjnym

- Dokument opracowany przez Wnioskodawce pt: Opis techniczny wyrobu TUBOLIT

- Protok6t z badari wiasnych producenta - badari odbiorczych otulin izolacyjnych TUBOLIT

- Sprawozdania z badan ogniowych izolacji TUBOLITwg procedur DIN 4102. Badania wykonano w Instytucie
MPW NRW - Westfalen, pr. Nr 42000327 00-8.1, 02.01.20021, Nr 23 9586 9 99-3, 17.06.1999, Nr
23001524-00-1, 17.11.2000

- Raport z badan wspétczynnika przewodnosci cieplnej oraz gesto$ci pozormej otulin izolacyjnych TUBOLIT.
Badania wykonano w Instytucie MPA NRW Westfalen, Nr protok.. 42.9155.00-8.1, 20.11.2000

- Ogolne $wiadectwo nadzoru budowlanego Wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w Berlinie dla izolacji
TUBOLIT. Nr §wiad. Z-23.14-1026, wazno$¢ do 31.01.2001

- Sprawozdanie z badan klasyfikacji ogniowej na zdolno$¢ nierozprzestrzeniania ognia. Badania wykonane przez
Instytut Techniki Budowlanej W-wa. Raport z badania nr LP-1052.3/11.2-4/00, z dn. 2000.

- Protokoty badan odbiorczych

- Protok¢t z badann wspdtczynnika przewodnosci cieplnej otulin TUBOLIT. Bad. wykonane przez MPA NRW -
Westfalen, nr 42000115204-8.5 z 02.11.2005

- Karty katalogowe wyrobéw TUBOLIT z 03.11.2003

- Sprawozdanie z badafi klasyfikacji ogniowej. bad. wykonane przez ITB - Warszawa, nr NP.1111.4/P/03/MZ

5. Informacje dotyczace miejsca produkcji
Lokalizacja produkc;ji:

1. Armacell Poland Sp. z o.o0.
55-300 Sroda Slaska, ul. Targowa 2

2. Armacell Switzerland AG
Brunnmatt 522, CH-6264 Pfaffnau, Szwajcaria

3. Armacell UK Ltd.
Mars Street, Oldham, Lancashire OL 9 6LY, Wielka Brytania

4. Armacell Spain Sa
Carretera GE 650, Begur (Gironda), Hiszpania

5. Armacell Benelux S.A.
Rue des Trois Entités 9
Z.1. Les Plenesses, B-4890 Thimister-Clermont, Belgia

6. Sprawdzono:
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